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XT-928

操作指导书

非常感谢您选购并使用XT的产品，为了使我公司的产品能更好的为您服务，在使用前请详细阅读本操作指导书的内容，并小心保存，以便日后维护与保养！

本说明书中指出了预防事故发生的重要事项和产品的使用方法，请仔细阅读本说明书，安全使用产品。阅读后请妥善保管此说明书。

前言

非常感谢您购买XT—928气压式点胶控制器。

在使用之前，请仔细阅读本操作指导书。

本台气压式点胶控制器的产品包装内容在以下附表中，在使用本产品前，请仔细检查并确认附件是否齐全，若有任何疑问请及时联系就近代理销售商。

概要

本设备是精密自动/手动数字控制智能点胶机，采用数码管显示，可以精确设定点胶时间、点胶间断时间、点胶压力及具有独特的真空回吸功能，确保定时定量吐出胶水。

经济型适合大批量的生产作业；

可广泛应用于低粘度至高粘度流体作业；

16种工作模式(人工\定时)配置；

设置操作简易方便；

不管您是从事水性液体或浓稠膏状流体的点胶作业，本控制器都可以大幅度降低您的作业成本，提高您的工作效率、保证您的产品品质以及减少您的流体用量。

本设备广泛用于电子、航空、光学、化学、汽车、医疗、石油、包装、珠宝、机械、饰品、玩具等领域。适用流体：树脂、密封胶、润滑膏、润滑油、硅胶、保护胶、助焊剂、锡膏、凝胶、电解溶液、催化剂、UV胶等。
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1 警告

在使用时请遵守以下注意事项，否则可能造成人员受伤或机器损坏，请您务必遵守。

通电中禁止分解点胶设备，防止触电。

通电中禁止接触各种接线端子，防止触电。

2 注意

不要使本机器淋雨或受潮。

不要拆卸或改装本机器。

不要置于有明火的地方，或者用水清洗。

不要用潮湿的手插拔电源插头。

避开直接阳光照射或温度极高或极低的地方。

避开潮湿或多尘的地方。

避免放置在不稳定的地方以及本机可能会掉下来的高处。

防止电源线有损伤，从交流电插座拔下电源插头时，不要硬拔。

3 随机配件

XT—928的包装中包括以下项目。确定所有项目都在包装箱内，各部件没有明显损坏以及没有螺钉松动。

电源线                               脚踏开关       
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气管                                 风管

各类针头                             点胶阀（推荐使用，非标配）

（注：所有产品均附带产品使用说明书一本，所有配件可按公司作业场合和用途需求增加配置，如点胶阀、压力桶、混合管、AB混合枪等）

4 主要技术指标

	型号
	旭通 XT—928

	电源
	AC110/220V  50/60Hz（可通过内部转换）

	消耗功率
	10W

	功能模式
	自动循环、定时定量吐出、恒量吐出、手动藏匿等16种模式

	最小吐出量
	0.01ml

	吐出间隔时间
	0.01 S ~9.99S

	输入气压
	0.15Mpa~0.70Mpa

	输出气压
	0.10Mpa~0.65Mpa

	输入电压
	220V+10%  50Hz / 110V+10%  60Hz

	内部电压
	12DC

	适用流体
	低～高粘度

	外形尺寸
	W155mm×D195mm×H86mm

	重量
	<2.2 Kg


5 部件说明

[image: image6.png]


[image: image7.jpg]15



[image: image8.jpg]


[image: image9.jpg]


[image: image10.png]> 3 4 (5
(OO




正面图
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反面图

电源键：按下灯亮为开、灯灭为关

吐出时间显示器：显示设定时间

气压表：显示范围为0.00Mpa~1.00MPa
输出气压调压器：先拉出，逆转为气压小、顺转为气压大

出气口：不工作时气压常开（配本厂点胶阀上端口）

测试键：在调试中可替代脚踏开关使用

吐出时间拨码键：显示设定时间，采用加减方式。范围：0.01S – 99.99S

间隔时间设定拨码键：显示设定时间，采用加减方式。范围：0.1S – 9.9S

出气口：不工作时气压常闭（配本厂点胶阀下端口）

气压输入口：连接干净高气压源

吐出方式编程器：16种自由设定吐出方式

四角脚踏控制器接口：连接脚踏开关

机器运行指示灯

电源输入孔及保险座

6 机器安装

机器外部接线
6.1连接气源

将经过过滤的干燥干净的气压接入点胶机器（后面面板上的进气源接口处）。

6.2连接电源

在接通电源之前请先检查所接电压是否为本机器所用电压：交流220V。

6.3连接脚踏或手动开关

将脚踏或手动开关接头插入机器后面板上对应的插座。

6.4连接针筒套头组件

将针筒套头组件插入机器前面板上的针筒套头组件接口。

6.5接通电源及打开压力空气

7 机器操作

流体的吐出量主要由压力大小、点出时间、针头大小和流体的粘度决定。

参考准则：

小      点：小号针头/针筒，低压力，短时间。

大      点：大号针头，较大压力，较长时间。

低粘度流体：小号针头，较小压力。

高粘度流体：斜式针头，较大压力。

7.1气压调节阀

调节气压时先将调节阀旋钮拔出来，顺时针旋转压力增大，逆时针旋转压力减少，其结果显示在压力表上，调节的范围在0.15Mpa~0.70Mpa。当调到适当的压力后再将旋钮往后推锁紧。压力越大，点胶的速度越快，反之则越慢。

低粘度流体：    ＜0.2 Mpa
中粘度流体：     0.2 Mpa～0.4 Mpa
高粘度流体：     ＞0.4 Mpa
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	模式开关状态
	吐出方式及工作对应功能

	
	S1
	S2
	S3
	S4
	

	F1
	OFF
	OFF
	OFF
	OFF
	踩住脚踩开关，恒定持续吐出；松开停止吐出。

	F2
	ON
	OFF
	ON
	ON
	踩一次脚踩开关，按设定时间连续吐出；再踩一次停止吐出

	F3
	OFF
	ON
	ON
	ON
	踩住脚踩开关，按设定时间连续吐出；松开停止吐出。

	F4
	ON
	ON
	ON
	ON
	自动定时连续吐出。

	F5
	ON
	OFF
	OFF
	OFF
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出一次。

	F6
	OFF
	ON
	OFF
	OFF
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出二次。

	F7
	ON
	ON
	OFF
	OFF
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出三次。

	F8
	OFF
	OFF
	ON
	OFF
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出四次。

	F9
	ON
	OFF
	ON
	OFF
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出五次。

	F10
	OFF
	ON
	ON
	OFF
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出六次。

	F11
	ON
	ON
	ON
	OFF
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出七次。

	F12
	OFF
	OFF
	OFF
	ON
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出八次。

	F13
	ON
	OFF
	OFF
	ON
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出九次。

	F14
	OFF
	ON
	OFF
	ON
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出十次。

	F15
	ON
	ON
	OFF
	ON
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出十一次。

	F16
	OFF
	OFF
	ON
	ON
	踩一次脚踩开关，按设定时间吐出十二次。


7.2吐出方式设定
如上图，位于背部的SETUP四位吐出时间编程器拨码开关，通过拨动开关可作16种吐出方式选择。模式组合设定如下：
7.3吐出时间和间隔时间的设置

吐出时间设置

按前面面板上的四位拨码键7.吐出时间设定拨码键来调整吐出时间：向上拨动单位（—）为其位减一个数字，向下拨动单位（+）为其位加一数字。调整范围：0.00S—99.99S。

间隔时间的设置

按前面板上的二位拨码键8.间隔时间设定拨码键来调整间隔时间（吐出方式为自动吐出功能时，即F1除外）：向上拨动单位（—）为其位减一数字，向下拨动单位（+）为其位加一数字。调整范围：0.1S—9.9S。

8 吐出时间显示功能说明

开机时，功能（16种模式状态）设置处于什么模式状态下，就显示该状态的初始数字显示。如：功能模式初始已设置在“AUTO”下，而时间设置在“00.00”时，那显示板就显示“00.00”，如果时间设置在“01.01”时，显示板就该显示“01.01”。如果在“MAN”下，显示在“00.00”。

如果在“AUTO”模式下，踩动脚踩开关工作时，显示就该从设定时间往下减少，直到时间调到“00.00”停止，停止后保留设定显示数字，直到下次踩动脚踩开关，又从设定开始显示工作。

在“AUTO”（除MAN模式）下，因为受“点胶时间”和“间隔时间”影响，显示由时间的设定来决定，如果更改时间设定，显示时间随之变动。

9 简易调试操作

按安装图机器接好后（注意使用电压），将选好的针头插在装有小于3/4液料针筒上旋紧。

把11.吐出方式编程器：设定吐出方式处于F1状态下，打开电源开关开启主机。

调节4.输入气压调压器：先拉出，逆转为气压大、顺转为气压小，气压置于0.4Mpa作为初次校准试验。

踩下脚踏开关或按下“SHOT”键直至液料均匀吐出，机器正常工作。

通过调整7.吐出时间设定拨码键及更换针头和调节4.输入气压调压器，可得相应的需要液料吐出量。

调节5.真空控制器：逆转为真空回抽大，顺转为真空回抽小，确保液料在吐出后不会有滴渗出来。

需要自动定时控制时，通过调整8.间隔时间设定拨码键和11.吐出方式编程器及7.吐出时间设定拨码键配合来实现。

每次液料吐出量由输入气压大小、吐出时间选择、液料的粘度和针咀的粗细（大小）来决定。

10 液料滴点方法

 使用前，在干净的纸张上来校准滴点量，将模式开关处于其中一种方式 （F1除外），调节吐出时间拨码器时，踩下脚踩开关或按“SHOT”测试键，吐出液料滴点。通过重复试滴校正，会得到相应液料滴点量。

   在滴点时，须按正规操作方法，料筒不能倒转，保持被滴面水平45O。真空控制器不能调于过大，以免液料倒流到机内。

11 液料的注给和滴放

液料可以直接倒进针筒（料筒）内。先将针咀（配套）套装在针筒咀上，把它挂在针筒架上，将液料从容器直接倒进针筒里，或用漏斗帮助。

中度至高度粘性液料的加入，可选择附加双向加料器以简化作业。将液料先加入储料桶，储料桶固定在架子上，将针筒和储料桶固定并与结合器相连接，将储料桶的入气口接上高压气源，调节气压，使储料桶的液料加入针筒里。

12 注意事项及维护

所用化合物可能有毒、易燃。请参考制造厂家的有关说明，做适当处理，按要求安全操作。

高压气最高压强不得超过1.0Mpa，机子工作气压最高压强不得超过0.70Mpa，如气压值在0.30Mpa以上，请用本厂原配件。

工作前液料必须充分搅拌均匀，保证注滴量大小一致。如有条件，所用液料按说明恒温（5oC）存放，保证使用时浓度变化不大，浓度过大（流动困难），可能注滴时不畅。如要使用要按厂家说明加以稀释后再用。

不要急速加真空，防止真空将液料吸入导气管。真空管回抽空气的强度，并非越大越好，而是根据气压高低、工作周期、注滴大小量等调整到适当位置。

要根据实际情况，及时清楚滞留在针咀处的物料。这些物料逐渐固化，起到阻滞针咀出料和反抽气的不利作用。

工作结束时，针筒要及时清洗；否则，物料固化后针筒拆卸将非常困难。一般胶料清洗方法简单，将有关零件放入抹机水中浸泡5～10分钟，敷着胶料很容易清除。

使用的针筒和针咀用后要小心放置。防止可能发生的液料污染和勿用有害的清洁溶剂。

13 故障处理

	问题
	NO.
	●原因

〇措施

	开机时电源

指示灯不亮
	1
	●电源插头接触不良。

〇 请将本机器的电源插头牢固地插入插座。

	
	2
	●机器的保险丝断开。

〇 打开保险丝盒，更换指定的保险丝。

	机器不动作
	3
	●脚踏/手动开关或输入信号接触不良或有故障。

〇 重新连接好或者修理、更换。

	
	4
	● 输入空气不干净，损坏部件。

〇 关掉气源，重新更换干净气压，机器送返修。

	
	5
	● 回吸流体到机器内部，将电磁阀堵塞。

〇 送返修更换电磁阀，重新清洁机器内部。

	
	6
	● 机器内部组件老化或故障。

〇 送返修更换老化或故障组件。


14 售后服务

本产品的保修期限定为交付到贵公司指定场所后壹年以内，于正常使用状况下如发生故障可获得免费维修服务（随机配件除外）；若属下列因素，本公司将有权利收取维修费用：

1、灾、遇不可抗拒外力或人为之操作使用不慎造成之损害。

2、自行拆装、修理。

3、其它不正常使用造成之问题及故障。
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